Faktoja

T Metallikomponentti lampdkasitelldan
keskimaarin 5-12 kertaa ennen kuin
lopputuote on valmis.

q Alan piirissa tyoskentelee suoraan
yhteensa noin 350 henkiloa ja
epasuorasti noin 2000 henkiloa.

L Lampokasittelyuunien
kapasiteetti yhteensa 21 160 tonnia.

Teknologiateollisuus
Lampokasittely ja takomot

Lampokasittely ja taonta
ovat ihmiskunnan
kehityksen avaintekijoita

Suomessa taottavien takeiden kokoluokka
on 0,1-150 kg.

Taonnan vuosituotanto 10 000 tonnia.

Osuus metalliteollisuuden liikevaihdosta
noin 0,02 % mutta osuus jalostusarvosta
moninkertainen.



Lampokasittely ja taonta
ovat ihmiskunnan
kehityksen avaintekijoita

Rautakauden aikana opittiin rautamalmin pelkista-
minen eli hapen ja raudan erottaminen toisistaan
Samalla opittiin esimerkiksi taottujen miekkojen terat
hehkuttamaan ja sammuttamaan Taman tyyppista
miekan kasittelya voidaan pitaa yhtena ensimmaisista
lampokasittelyista (karkaisu).

Teollistumisen myota metallien lampdkasittely ja
taonta siirtyivat kylasepilta tehtaisiin ja suunnittelutoi-
mistoihin. Nykypaivana metalliteollisuus muodostaa
taloudellisen selkdrangan ja jokaisessa metallituot-
teessa lampdokasittelyn ja metallurgian rooli on kes-
keinen monien kriittisten komponenttien osalta.

Menestyva vientiteollisuus on pitkaan tukeutunut
syvalliseen metallurgiseen osaamiseen ja metallin

Miksi esimerkiksi sakset lampokasitellaan?

lampo-kasittelyprosessien hallintaan. Vaikka nyky-
viennin kasvu onkin yhd enemman esim. palveluiden
ja informaatioteknologian vetamaa, jalostettujen me-
tallituotteiden osuus on yha merkittava. Kansakunnan
hyvinvointi on rakennettu taitavan ja hyvin koulutetun
tyovoiman turvin.

Suomessa noin 200 yritysta
toimii lampokasittelyn ja
taonnan piirissa

Jo teraksen valmistusvaiheessa rauta kuumennetaan
ja annetaan jadhtya useampaan otteeseen Valmistet-
tavat metallikomponentit kayvat lapi useita tuotanto-
vaiheita, kuten taonta, koneistus, hitsaus tai karkaisu.
Ne kasitelldan uuneissa usein monta kertaa tarkasti
maaritellyissa lampotiloissa. Nain saadaan aikaan
halutut ominaisuudet esimerkiksi tyostettavyyden, hit-
sattavuuden tai lopputuotteen ominaisuuksien osalta.

Kannen kuva: Stén & Con uunikuva

Teknologiateollisuus ry:n Lampdokasittelyn ja takomoi-
den toimialaryhman yrityksia yhdistaa kiinnostus
metallien lampaokasittelyyn seka takomiseen. Toiminta
alkoi erillisissa Takomot-ryhmassa ja Lampokasittely-
ryhmassa jo 1970-luvulla, toimialaryhmat yhdistyivat
vuonna 2008.

Jasenind on talla hetkelld yhteensa 34 yritysta ja
asiantuntijajasenta.

Suomen teollisuushistorian merkittavat keksinnot ja
menestystuotteet on miltei kaikki rakennettu huip-
puunsa viritetyn metallurgian ja l@mpokasittelyn avulla.
Kehitys jatkuu ympdristoystavallisempadan terdksen
valmistukseen, puhtaampiin terdksiin, lisdavéan val-
mistukseen (mm. 3D- tulostus), energians&astaon,
menetelmékehitykseen ja muuhun, jossa vain mieliku-
vitus on rajana.

Lampokasittelyn ja taonnan avulla voit olla mukana
kehittamassa parempaa tulevaisuutta, liity joukkoon.

Toimialaryhman tavoitteet
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Lampokasittelyyn ja taon- Lampokasittely- ja takomo-
taan liittyvdn osaamisen teollisuuden toimintaedel-
ja tiedon levittaminen. lytysten kehittaminen

Etsia ja kehittad menetel-

mia alan tuottavuuden

parantamiseksi

1

Seurata alan kansain-
vdlista kehitysta

Toimialaryhman toiminta
muodostuu

. Vuosittain jarjestettavasta lampokasittely- ja
takomoseminaarista, jossa osallistujat kehittavat
ammatti taitoaan ja asiantuntemustaan seka
verkostoituvat.

. Lampokasittelykoulutuksesta

o Alan oppimateriaalin tuottamisesta

. Yritysvierailuista

www.teknologiateollisuus.fi/fi/teknologiateollisuus/
toimialaryhmat/lampokasittely-ja-takomot-toimialaryhma

= L

Kadynnistaa ja edistaa alan Osallistua lampokasitte-
tutkimusta ja opetusta lyyn ja taontaan liittyvien
standardien laatimiseen
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