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HENTEC COMPONENTA

Componenta

Over 200 years of expertise

Componenta is an international engineering company
and Finland's leading contract manufacturer.
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HENTEC

Haga Engineering Technology

ADI:n ominaisuudet

* ADI, eli ausferriittinen valurauta, on lampokasittelylla (karkaisulla)

palloraudasta saavutettava vahvempi rakenne
* Austenoinnista (n. 900°C) kastetaan 6ljyyn tai sulaan suolaan (n. 300- s »

400 ° C)

* Ominaisuudet lahella terasta: yhdistaa palloraudan

hiilirakenteen tuoman korkean venyman martensiittisen teraksen

kaltaiseen lujuuteen ja kovuuteen

 Lisaksi erinomainen pakkaskestavyys

* Koneistuksen ominaisuuksilta “ennustettava”: kuluttaa siis tyokaluja

odotetun tasaisesti 1000
900

800
T00
600
500
400
300
200
100

Temperature {°C)

a

.o

Valuraudan hiilipallot Martensiittisen teraksen "neulat"

\/

ADI rakenne

— —Heating

Austenitizing

= Quenching

Austempering

— = Cooling

~

\!'

Time (minutes)

300 400

23.10.2026



gggggggggggggggggggggg

ADI kiyttokohteita

» Koneenrakennus
 Offroad-ajoneuvot

 Metsateollisuus

COMPONENTA
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Projektin alku ja suunnittelu

« Tarve keksia pyora uudelleen

 Tuttu asiakas

« Uusiutuva energia

* Norja
Haasteita kustannuksen ja kestavyyden
kanssa
Satoja pyorakokoonpanoja per
toimitusprojekti
Kuormitus jopa 35 tonnia per pyora
Metalli-Metalli kontakti
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Projektin alku ja suunnittelu

> Myynti >> Optimointi >> Toimitus >

« Salassapitosopimus ¢ Tuotevaatimukset « 350 kokoonpanoa

* Aiesopimus « Valmistusdokumentit + Aikataulu
* Toimitussopimus « Raportointi

» Prototyyppi & Testaus

COMPONENTA

23.10.2026



HENTEC

Projektin alku ja suunnittelu

* Tuotteen vaihtoa teraskomponentista valetuksi
ADI:ksi suunnitteltiin yhteistyossa valimon,
koneistajan ja suunnittelijan kanssa

 Ajatusta vietiin melko pitkalle taman “epapyhan
kolmikannan” kanssa ennen projektin viemista
fyysiseen protoon asiakkaan kanssa
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HENTEC COMPONENTA

Haga Engineering Technol

Projektin virstanpylvaat | —

* Tuoteen validointi laboratoriossa
* Tilaus 15.11.2024
» Tyokalut, kokoonpano-osat, valmistus
» Koneistettu kokoonpano asiakkaalle 10.2.2025

 Validoinnin aikana lopullisen tuotteen viimeistely
» Sarjatilaus 8.9.2025
« Mallivarusteet, kiinnittimet, kokoonpanotilat
« Ensimmaiset bracket valut valmiina 10.11.2025
« Tuotehyvaksynnat
« Koneistetun kokoonpanon toimitukset 29.12.2025
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Haga Engineering Technology

Materiaalivalinnan ja uuden
kokoonpanon arviointi

» Kulutuskokeessa ollut pyora palautui valimolle lisatutkimuksiin
« Mikrohalkeamia Ioytyi pinnalta, mutta ei syvemmalle rakennetta edenneita

HENTEC COMPONENTA

» Alkuperaisessa tarjouskyselyssa ollut teraksesta koneistettu ja hitseilla
kokoonpantu ratkaisu oli valmistettavuudeltaan, toimivuudeltaan ja
kustannuksiltaan heikompi

« Valetulla ja koneistetulla ratkaisulla saavutettiin kaikin puolin parempi tulos

« Uusi kokoonpano on kevyempi, kestavampi, koostuu pienemmasta maarasta
osia ja tuotannon vaiheita ja on jopa helpompi huoltaa kaytossa

« Ja mika parasta - silti edullisempi!
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Kysymyksia?

Kiitos!
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