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« Painelaitemateriaalit
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 Eurooppalaisten standardien
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Suomessa
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Standardisointijarjestot ISO — CEN — SFS
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EU:n sisamarkkinoiden perusperiaatteet

 |hmisten, tavaroiden,
palvelujen ja paaomien
vapaa liikkuvuus Euroopassa

 Eurooppalaisella
standardisoinnilla poistetaan
kaupan teknisia esteita
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Eurooppalaiset EN-standardit

« CENIn jasenmaiden on
vahvistettava eurooppalaiset
EN-standardit (myos
EN ISO-standardit) kansallisiksi
standardeiksi

« EN-standardi
= SFS-EN —standardi
= DIN EN —standardi
= BS EN —standardi jne.

e Ristiriitaiset kansalliset
standardit on kumottava
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Standardisoinnin organisointi Suomessa

« Suomen Standardisoimisliitto SFS ry toimii keskusjarjestona:
koordinointi, kansainvaliset jasenyydet (CEN/ISO), standardien julkaisu
ja myynti

« Standardisoinnin seuranta ja valmistelutyd delegoitu eri toimialoja
edustaville toimialayhteisoéille: kansainvalisen ja eurooppalaisen
standardisoinnin seuranta ja osallistuminen seka kansallisten
standardisointikohteiden valinta ja standardien laadinta

SESKO

METSTA 3.11.2022 Mika Vartiainen



METSTA

METALLITEOLLISUUSSTANDARDI METALLINDUSTRISTANDARD
Seostamattomat rakennusterikset Olegerade byggnadsstal 661—74
I E S Terdslevyt, paksuus alle 3 mm| Stalpléat, tjocklek under 3 mm
. . . Lehti |
Mitat Dimensioner Blad /|

Tdmdn standardin mddrdykset vastaavat saksalai- | Bestémmelserna i denna standard motsvarar bestém-
sen normin DIN 154/ vuodelta 1932 mddrdyksid. | melserna i den tyska normen DIN 1541 av dr 1932.
Ulkomaisessa kirjeenvaihdossa vaihdettakoon tunnus | [ utrikeskorrespondens bor beteckningen TES 661—74
TES 661—74 tunnukseksi DIN 1541, utbytas mot DIN 1541.

Laatinut Metalliteollisuuden Standardisoimistoimisto
Julkaissut Suomen Metalliteollisuusyhdistys r.y.

METSTA 3.11.2022

METSTAnN edeltdjaorganisaatiot (TES,
MET, Teknologiateollisuus) olivat
tehneet metalliteollisuuden
standardisointia 60 vuotta

(vuodesta 1947)

Teknologiateollisuus ry:sta eriytetty
METSTA (Metalliteollisuuden
Standardisointiyhdistys ry) aloitti
Itsenaisena yhdistyksena toimintansa
1.1.2007

Teknologiateollisuuden alueen
standardisointi, lukuun ottamatta
sahko- ja tietotekniikkaa

Mika Vartiainen 8



METSTAN standardisointialueet

4

Suunnittelu, valmistus, tarkastus
'la e Materiaalit
 Koneet, painelaitteet ja automaatio

Rakentaminen ja talotekniikka

 Energia ja energiatehokkuus

AN 2[5
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METSTAN kansalliset
standardisointiryhmat

e Ajoneuvot muuhun kuin e Keraamit ja jauhemetallurgia ¢ Maatalouskoneet
tielikenteeseen « Kiinteistdautomaatio * Metallien korroosio

» Akustiikka ja varahtely « Kompressorit + Metallin paallystys

* Alumiini + Koneturvallisuus * Metsakoneet

* Arvojohtaminen « Kuljettimet + Mikroanalyysimenetelmat

e Avaruus ja ilmailu . Kuljetuspyorét + Nanoteknologia

« Betoniterakset «  Kumi-, muovi- ja o Nikkeli

¢ Ekosuunnittelu nahkatuotteiden koneet

Nostoapuvdlineet
* Nostolavat ja hyllystét
* Nosturit
¢ Nayttamotekniikka
« Painelaitemateriaalit
« Painelaitteet

« Elintarvikekoneet e Kunnossapito ja

« Energianhallinta kunnonvalvonta

« Ergonomia * Kupari

« Fluidien virtauksen « Kylmalaitteet ja lAmpdpumput
mittaaminen » Koysiradat

¢ Hammaspyorat ja laakerit e Laivanrakennus ja

« Hissit ja liukuportaat kuljetuskontit . ) Pépe“_Ja pa|r|okoneet N
« Hitsauksen laadunhallinta Lentokenttakalusto ja ) P?nta-anélyysm.wenetelma
o . tienhoitokoneet * Pintakasittelylaitteet

* Hydrauliikka ja pneumatiikka o :
e Jouset tulostus) -

N . . L » Polkupyoréat
» Jatepuristimet ja + Lyijy jatina

pakkauskoneet e . ¢ Pumput

] » Lampokasittelylaitteet _ _
« Kasvihuoneet * Radiografia
METSTA 3.11.2022

Rakennus- ja kaivoskoneet

Rakennusten
energiatehokkuus

Rakennusten ilmatekniikka

Rakennusten
[ammitysjarjestelmat

Rikasteet ja harvinaiset
maametallit

Robotiikka ja
automaatiojarjestelmat

R&jahdysvaaralliset tilat,
ATEX

Sentrifugit
Sinkki

Tekninen tuotedokumentointi

ja toleranssit

Tekstiili- ja pesulakoneet
Teollisuussekoittimet
Teollisuusventtiilit
Terakset ja aineenkoetus

Teras- ja alumiinirakenteiden
suunnittelu

Mika Vartiainen

Teras- ja alumiinirakenteiden
toteutus

Tilajohtaminen ja
konsulttipalvelut

Trukit

Tyo6kalut ja pientarvikkeet
(kiinnittimet, tyokalut ja
tikkaat)

Tyo6stokoneet

Ultradani

Valimotekniikka
Valurautaputket

Veneet

Vesijarjestelmat
Viemarointitekniikka
Voimalaitokset, polttomoottorit

ja kaasuturbiinit

Ydinenergiateknologia ja
sateilyturvallisuus
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Standardin laadinta

Tydryhméa/tekninen komitea

Hallinnolliset prosessit

Lausuntovaiheen

Aloitteen aloitus Aénestysvaiheen Kansallinen taso
hyvaksyminen Lausuntovaiheen aloitus
tyokohteeksi kommentit
tyoryhmalle

Tydryhman laatima Aanestysvaiheen

ehdotusteksti ohittaminen

valmis N

/// \*
| [
Ehdotustekstin Lausunto- | Ehdotustekstin Aanestys- Valmis
laadinta vaihe muokkaus vaihe standardi
Standardin

laadinta-aika

SUUS

*) Adnestysvaihe ohitetaan, jos lausuntokierroksella saatu riittava hyvaksynta, eika ehdotukseen tehda teknisia muutoksia kommenttien perusteella

METSTA 3.11.2022 Mika Vartiainen



Kuka standardit laatii?

« Teollisuus itse, omiin tarpeisiinsa (esim. yhteensopivuus, kaupankaynnin
helpottaminen)

e Teollisuus komission toimeksiannosta lainsaadantoa tukemaan
(turvallisuus, sisdmarkkinoiden toiminta)

 Yleensa mukana valmistajat, joskus my0s testaus- ja tutkimuslaitokset,
suunnittelutoimistot, viranomaiset, asiakkaat

« Isot teollisuusmaat, suuryritykset ja kilpailijasi yleensa aina hyvin edustettuna

Standardiehdotukset kirjoitetaan asiantuntijoiden muodostamissa (usein
pienissal) tyoryhmissa, joissa standardin sisalto pitkalti lyodaan lukkoon
— osallistujilla suuret vaikutusmahdollisuudet!

METSTA 3.11.2022 Mika Vartiainen 12



Kansalliset standardisointiryhmat

* Seuraavat alhealueensa CENIn ja ISOn
teknisten komiteoiden standardisointia
 Tietoa, vaikutus- ja osallistumismahdollisuuksia

« Kaytossa CENin ja ISOn teknisten komiteoiden ja
tyéryhmien valmisteluaineistot, standardiehdotukset
ja muut dokumentit

 Nimittavat suomalaiset asiantuntijat
standardiehdotuksia laativiin CENin ja ISOn
tyoryhmiin

 Viimeistelevat Suomen lausunnot ja
lahetettavat kommentit standardiehdotuksiin

* Arvioivat ja paattavat standardien
kaannostarpeista ja julkaistavista kasikirjoista

METSTA 3.11.2022 Mika Vartiainen
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METSTA/SR 190 Valimotekniikka

CEN/TC 190 Foundry technology ISO/TC 17/SC 11 Steel castings
CEN/TC 202 Foundry machinery ISO/TC 25 Cast irons and pig irons
CEN/TC 459/SC 11 Steel castings ISO/TC 306 Foundry machinery

and forgings

« valumateriaalien nimikejarjestelmat

» valujen mekaaniset ominaisuudet, tekniset toimitusehdot seka mitta- ja muototoleranssit
» valujen rikkomaton aineenkoetus

« valurautojen ja -terasten hitsaus

« valimokoneiden turvallisuusvaatimukset

« mallivarusteet ja muottityokalut

METSTA 3.11.2022 Mika Vartiainen



Osallistu standardisointiin —
nae tulevaisuuteen!

 Mieti mita standardeja yrityksessanne sovelletaan ja onko
niiden sisalto toimintanne kannalta taysin merkitykseton?

Ellei ole, on syyta olla tietoinen tulossa olevista muutoksista

e Maaritelkda tarpeisiinne soveltuva aktiivisuustaso:

METSTA

Bisnekselle kriittinen standardi: osallistutaan aktiivisesti standardia

laativan tyoryhman toimintaan

Standardi vaikuttaa toimintaan: seurataan valmistelua ja
kommentoidaan ehdotusta lausuntokierroksella

Kaytamme standardia, asiasta on hyva tietda: seurataan standardin
valmistelua

3.11.2022 Mika Vartiainen
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Keskeisia valustandardeja

Tekniset toimitusehdot
Materiaalistandardit

Toleranssit, tyostOvarat ja
piirustusmerkinnat

Valujen NDT-tarkastus

METSTA 3.11.2022

Mika Vartiainen



Valujen tekniset toimitusehdot

FS-EN 1559-1:2011 Valut. Tekniset toimitusehdot. Osa 1:
eista

~S-EN 1559-2:2014 Terasvalujen lisavaatimukset

~-S-EN 1559-3:2011 Rautavalujen lisavaatimukset

~S-EN 1559-4:2015 Alumiiniseosvalujen lisavaatimukset
-S-EN 1559-5:2017 Magnesiumseosvalujen lisavaatimukset
—-S-EN 1559-6:1999 Sinkkiseosvalujen lisdvaatimukset

nuumuumm<<n

METSTA 3.11.2022 Mika Vartiainen 17



Valujen tekniset toimitusehdot

METSTA 3.11.2022 Mika Vartiainen
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Valujen tekniset toimitusehdot

METSTA 3.11.2022 Mika Vartiainen
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Valujen materiaalistandardit

e Valuraudat

METSTA

SFS-EN 1561:2011 Suomugrafiittivaluraudat

SFS-EN 1562:2019 Adusoidut valuraudat

SFS-EN 1563:2018 Pallografiittivaluraudat

SFS-EN 1564:2011 Ausferriittiset pallografiittivaluraudat
SFS-EN 12513:2011 Kulumiskestavat valuraudat
SFS-EN 13835:2012 Austeniittiset valuraudat

SFS-EN 16079:2012 Tylppagrafiittivaluraudat

SFS-EN 16124:2012 Niukkaseosteiset kuumalujat ferriittiset
pallografiittivaluraudat

3.11.2022 Mika Vartiainen

20



EN 1563 - pallografiittivaluraudat

METSTA 3.11.2022 Mika Vartiainen
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Valujen materiaalistandardit

o Terakset

« SFS-EN 10293:2015 Valuterakset yleiseen kayttoon

« SFS-EN 10283:2019 Korroosionkestavat valuterakset

« SFS-EN 10213:2007 + A1:2016 Painelaitevaluteréakset

« SFS-EN 10295:2003 Tulenkestavat valuterakset

« SFS-EN 10340:2007 Rakenteelliseen kayttoon tarkoitetut terasvalut

« SFS-EN 10349:2010 Valuterakset. Austeniittiset mangaanivaluterakset
e Alumiinit

« SFS-EN 1676:2020 Uudelleen sulatettavat alumiiniseosharkot

« SFS-E N 1706:2020 + A1:2021 Alumiinivalujen kemiallinen koostumus ja
mekaaniset ominaisuudet

METSTA 3.11.2022 Mika Vartiainen
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EN 10293 - valuterakset yleiseen kayttoon

METSTA 3.11.2022 Mika Vartiainen
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Toleranssit, tyostOvarat |a
plirustusmerkinnat

SFS-EN ISO 8062-1:2007 Geometrinen tuotemaarittely (GPS). Muotilla

valmistettujen kappaleiden mittatoleranssit ja geometriset toleranssit. Osa 1.

Sanasto
CEN/ISO TS 8062-2:2013 Geometrinen tuotemaarittely (GPS). Muotilla

valmistettujen kappaleiden mittatoleranssit ja geometriset toleranssit. Osa 2:

Saannot
SFS-EN ISO 8062-3:2007 Geometrinen tuotemaarittely (GPS). Muotilla

valmistettujen kappaleiden mittatoleranssit ja geometriset toleranssit. Osa 3:

Valukappaleiden yleiset mittatoleranssit, geometriset toleranssit ja
tyostovarat

SFS-EN ISO 10135:2009 Geometrinen tuotemaarittely (GPS). Muotilla
valmistettujen kappaleiden piirustusmerkinnat teknisessa
tuotedokumentoinnissa (TPD)

METSTA 3.11.2022 Mika Vartiainen
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EN ISO 8062-3 - toleranssit ja tyostOvarat

Taulukko 2 Valukappaleiden pituusmittojen toleranssit (DCT)

Mitat millimetreina

Muptilla Valukappaleiden pituusmittojen toleranssiasteet [DCTG) 4
vﬂr:;:ig:s DE.;TG DL';TG DC3TG DliTG DCETG III'CETG IIIC?TG DCBTG EICSTG D?;G D?IG D?'IZ'G D?;G Dli.";l'G DE'IE'G D.‘%Tl:?
nimellismitta
— =10 002 | 0,13 | 018 | 028 | 036 | 052 | 0,74 1 1,5 . 28 | 472 — — — —
=10 =16 0,1 0,14 0,2 028 | 038 | 054 | 0,78 1,1 1,8 22 3 4.4 — — — —
= 16 =25 011 | 0,45 | 0,22 03 | 042 | 0,58 | OB2 1,2 1,7 24 3,2 4.5 G g 10 12
=25 =40 01z | 017 | 0,24 | 0,32 | 045 | 084 0.9 1,3 1,8 26 3,6 5 7 g 11 14
=40 B3 013 | 018 | 026 | 038 | 05 | O7F 1 14 2 23 4 56 8 10 12 16
= 53 =10 o414 | 02 | 028 | 04 | 056 | 078 | 1.1 1,8 22 | 32 | 44 E g 11 14 18
=100 =160 ois | 022 | 03 | D44 ) OB2 | OBB ) 1.2 1,8 25 3,6 5 7 10 12 18 20
= 160 =250 — 0,24 | 0,34 0.5 07 1 1.4 2 28 4 5,6 & 11 14 18 2z
=250 | =400 — — 4 | 058 | 078 | 1,1 18 | 22 | 32 | 44 | B2 g 12 16 20 25
= 400 B30 — — — | oB4 | 03 | 12 18 | 28 3.8 5 7 10 14 18 22 28
=630 | =1000 — — — — 1 1,4 2 28 4 G g 11 16 20 25 3z
=1000 | =1600 — — — — — 1,8 22 32 46 7 9 13 18 23 il v
=1600 | =2500 — — — — — — 26 38 5.4 -] 10 15 21 26 33 42
=2500 | =4 000 — — — — — — — 4.4 6,2 ] 12 17 24 30 38 49
=4 000 | 26300 — — — — — — — — 7 10 14 20 28 35 44 56
=G 300 | 210000 | — — — — — — — — — 11 16 23 32 40 50 B4
a Seinaméanpaksuuksile asteilla DCTG 1...0DCTG 15 kaytstdan yhia astetta suurempaa toleranssia (ks. kohta 7).
b Agtetta DCTG 16 kytetaan vain seinamanpaksuuksille valukappaleisza, joille on yleizesti maaritelty DCTG 15,

METSTA 3.11.2022 Mika Vartiainen



EN ISO 8062-3 - toleranssit ja tyostOvarat

METSTA 3.11.2022 Mika Vartiainen
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EN ISO 10135 - piirustusmerkinnat

A2° \VE

Merkinta Tulkinta
/2 Noe

|
|
| | \
i ' |
! | lo | Do
M | N1°TM™ s | 1° E\ |
| 2 | |
_ ! |
| | »
| |

.
'VL ~

Kuva 90 Kappaleen irrotussuunnan sallitun kulman maarittelyesimerkki

$80 +0,2 $80 +0,2

Kuva 68 Yhdistetty kaltevuusmerkki miinus-paaston (TM) kanssa

A-A
A Merkinta Tulkinta
- 1
”) w) v = ‘» 2
C C / 6 !é} 3
1 _Is L N I N N 4
5b S5a
. = HUOM. Esitetty vaatimus koskee pintoja 1...6.
» v i e v Kuva 43 Viite- ja merkintaviivojen yhteydessa kaytettava kattava ympari -

A piirrosmerkki

Kuva 4 Jakopintojen merkintdesimerkkeja

METSTA 3.11.2022 Mika Vartiainen 27



Valujen NDT-tarkastus

SFS-EN 1369:2012 Magneettijauhetarkastus
SFS-EN 1370:2012 Pinnan tilan tarkastus (silmamaarainen tarkastus)

SFS-EN 1371-1:2012 Tunkeumanestetarkastus. Osa 1: Hiekka-, kokilli- ja
matalapainevalut

SFS-EN 1371-2:2015 Tunkeumanestetarkastus. Osa 2: Tarkkuusvalut
SFS-EN 12680-1:2003 Ultradanitarkastus. Osa 1: Terasvalut yleiseen kayttoon
SFS-EN 12680-2:2003 Ultradanitarkastus. Osa 2: Terasvalut suuresti
rasitettuihin kohteisiin

SFS-EN 12680-3:2012 Ultradanitarkastus. Osa 3: Pallografiittivalut

SFS-EN 12681-1:2017 Radiografinen tarkastus. Osa 1: Filmitekniikka

SFS-EN 12681-2:2017 Radiografinen tarkastus. Osa 1: Digitaalitekniikka

METSTA 3.11.2022 Mika Vartiainen o8



Lisatiedon lahteita

e Standardisointiin osallistuminen: https://metsta.fi/osallistu/

« METSTAN kansalliset standardisointiryhmat:
https://metsta.fi/standardisointiryhmat/

e« METSTA/SR 190 Valimotekniikka:
https://metsta.fi/standardisointiryhma/valimotekniikka-sr-190/

« Standardien hankinta, SFS-luettelo ja verkkokauppa: https://sales.sfs.fi/
« SFS:nlausuntopyyntopalvelu: https://lausunto.sfs.fi/

METSTA 3.11.2022 Mika Vartiainen
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Mika Vartiainen 31.10.2022

VALIMOTEKNIIKAN EUROOPPALAISET STANDARDIT

Seuraavissa taulukoissa esitetaan keskeiset valimotekniikkaan liittyvat eurooppalaiset
standardit (seka muutamat kansalliset SFS-standardit) ja valmisteilla olevat
standardiehdotukset. Standardit on jaoteltu seuraavasti:

- valuja koskevat yleisstandardit

- valujen materiaalistandardit

- toleranssit, tyostovarat ja piirustusmerkinnat
- valujen rikkomaton aineenkoetus

- mallivarusteet ja muottityokalut.

Valimotekniikkaan liittyvien eurooppalaisten ja maailmanlaajuisten standardien laadintaa
seurataan METSTAnN kansallisessa standardisointiryhmassa

Standardisointiryhma SR 190 vastaa aihealueen standardiehdotuksiin liittyvista
paatoksista, lahetettavista Suomen kannanotoista ja kommenteista seka osallistuu
suomenkielisten kaannosten valmisteluun. Ryhman jasenilla on paasy ajantasaiseen
standardien valmisteluaineistoon, jolloin oman toiminnan suunnittelussa on mahdollista
ottaa huomioon tulevat standardit. Halutessaan on mahdollista osallistua myds
standardien valmistelutydhon eurooppalaisissa ja kansainvalisissa tyoryhmissa. Katso
lisatietoa standardisointiin osallistumisesta:

Kaikki EN- ja EN ISO-standardit vahvistetaan Suomessa SFS-EN- ja SFS-EN ISO -
standardeiksi. Julkaistut standardit (SFS-EN ja SFS-EN ISO) voi hankkia SFS:n
verkkokaupasta ( ). Jos standardin otsikko esitetaan luettelossa suomeksi,
se on saatavissa myos suomenkielisena kaannoksena. Ajan tasalla olevat tiedot kaikista
voimassa olevista standardeista loytyvat SFS-luettelosta osoitteesta

Standardien laadinta etenee seuraavien vaiheiden kautta julkaisuun: tyoryhmavaihe —
lausuntovaihe — loppuaanestysvaihe. Standardiehdotukset ovat lausuntokierroksen aikana
julkisesti kommentoitavana SFS:n lausuntopyyntopalvelussa ( ).

Lisatietoja: Mika Vartiainen, METSTA, puh. 040 544 1579,

METSTA
Etelaranta 10, PL 10 09 19 231 (vaihde)
00131 Helsinki etunimi.sukunimi@ metsta.fi


https://metsta.fi/standardisointiryhma/valimotekniikka-sr-190/
https://metsta.fi/osallistu
https://sales.sfs.fi/
https://sales.sfs.fi/
https://lausunto.sfs.fi/
mailto:etunimi.sukunimi@metsta.fi
https://metsta.fi/
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Valuja koskevat yleisstandardit

Standardi

Otsikko

HUOM.

SFS 3075:1974

Valukappaleiden puhdistus ja maalaus

SFS 3077:1975

Valetut naytekappaleet. Muoto ja mitat

SFS-EN
Hitsaajan patevyyskoe. Sulahitsaus. Osa 6: Valuraudat
287-6:2018
SES-EN Aluminium and aluminium alloys. Castings. Chemical
601:2004 composition of castings for use in contact with
foodstuff
Yhdenmukaistettu standardi:
SFS-EN 710 Safety requirements for foundry moulding and konedirektiivi 2006/42/EY.
+ Al1:2010 coremaking machinery and plant associated equipment | Korvaava standardi EN ISO
23062 valmisteilla
Yhdenmukaistettu standardi:
SFS-EN 869 Safety of machinery. Safety requirements for pressure konedirektiivi 2006/42/EY.
+ A1:2009 metal diecasting units Korvaava standardi EN ISO
23063 valmisteilla
SFS-EN Welding. Recommendations for welding of metallic

1011-8:20185

materials. Part 8: Welding of cast irons

SFS-EN 1247 +
A1:2010

Foundry machinery. Safety requirements for ladles,
pouring equipment, centrifugal casting machines,
continuous and semi continuous casting machines

Yhdenmukaistettu standardi:
konedirektiivi 2006/42/EY

SFS-EN 1248 +
A1:2009

Foundry machinery. Safety requirements for abrasive
blasting equipment

Yhdenmukaistettu standardi:
konedirektiivi 2006/42/EY.
Korvaava standardi EN ISO
23779 valmisteilla

SFS-EN 1265 +

Safety of machinery. Noise test code for foundry

Yhdenmukaistettu standardi:

A1:2009 machines and equipment konedirektiivi 2006/42/EY
SFS-EN . . -
Valut. Tekniset toimitusehdot. Osa 1: Yleista
1559-1:2011
SFS-EN Valut. Tekniset toimitusehdot. Osa 2: Terasvalujen
1559-2:2014 lisavaatimukset
SFS-EN Valut. Tekniset toimitusehdot. Osa 3: Rautavalujen

1559-3:2011

lisdvaatimukset
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Valuja koskevat yleisstandardit

Standardi Otsikko HUOM.
SFS-EN Valut. Tekniset toimitusehdot. Osa 4:
1559-4:2015 Alumiiniseosvalujen lisavaatimukset
SFS-EN Founding. Technical conditions of delivery. Part 5:
1559-5:2017 Additional requirements for magnesium alloy castings
SFS-EN Founding. Technical conditions of delivery. Part 6:
1559-6:1999 Additional requirements for zinc alloy castings
SES-EN Valut. Valurautojen nimikejarjestelma. Rautalajien
tunnuksiin perustuvat nimikkeet ja numeeriset
1560:2011 L
nimikkeet
SES-EN Magnesium and magnesium alloys. Magnesium and
magnesium alloy anodes, ingots and castings.
1754:2015 . .
Designation system
SES-EN Alumiini ja alumiiniseokset. Uudelleen sulatettavien
harkkojen, esiseosten ja valujen nimikkeet. Osa 1:
1780-1:2003 i e .
Numeerinen nimikejarjestelma
Alumiini ja alumiiniseokset. Uudelleen sulatettavien
SFS-EN harkkojen, esiseosten ja valujen nimikkeet. Osa 2:
1780-2:2003 Kemialliseen koostumukseen perustuva
nimikejarjestelma
SES-EN Alumiini ja alumiiniseokset. Uudelleen sulatettavien
harkkojen, esiseosten ja valujen nimikkeet. Osa 3:
1780-3:2003 . e e
Kemiallisen koostumuksen esittamissaannot
SFS-EN ISO Microstructure of cast irons. Part 1: Graphite
945-1:2019 classification by visual analysis
SFS-EN ISO Hitsausohjeet ja niiden hyvaksynta terasvalujen . .
: Standardi uusittavana
11970:2016 tuotantohitsaukseen
SFS-EN ISO Determination of ferrite content in austenitic stainless . .
] Standardi uusittavana
13520:2019 steel castings
SFS-EN ISO Teras ja valurauta. Naytteenotto ja naytteiden valmistus
14284:2003 kemiallisen koostumuksen maarittamista varten
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Valuja koskevat yleisstandardit

Standardi Otsikko HUOM.
Specification and qualification of welding procedures
SFS-EN ISO for metallic materials. Welding procedure test. Part 3:

15614-3:2008

Fusion welding of non-alloyed and low-alloyed cast
irons

SFS-EN ISO
15614-4:2005

Specification and qualification of welding procedures
for metallic materials. Welding procedure test. Part 4:
Finishing welding of aluminium castings

Yhdenmukaistettu standardi:
painelaitedirektiivi
2014/68/EU

Valujen materiaalistandardit

Standardi Otsikko HUOM.
SFS-EN Aluminium and aluminium alloys. Liquid metal.
577:1995 Specifications
SFS-EN Aluminium and aluminium alloys. Unalloyed aluminium
576:2003 ingots for remelting. Specifications
SFS-EN . . .
Valut. Suomugrafiittivaluraudat Standardi uusittavana
1561:2011
Yhdenmukaistettu standardi:
SFS-EN Valut. Adusoidut val dat inelaitedirektiivi
1562:2019 alut. Adusoidut valurauda painelaitedirektiivi
2014/68/EU
Yhdenmukaistettu standardi:
SFS-EN Valut. Pall fiittival dat inelaitedirektiivi
1563:2018 alut. Pallografiittivalurauda painelaitedirektiivi
2014/68/EU
Yhdenmukaistettu standardi:
SFS-EN - i e
Valut. Ausferriittiset pallografiittivaluraudat painelaitedirektiivi
1564:2011
2014/68/EU
SFS-EN Alumiini ja alumiiniseokset. Uudelleen sulatettavat
1676:2020 seostetut alumiiniharkot. Spesifikaatiot
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Valujen materiaalistandardit

Standardi Otsikko HUOM.
SFS-EN N . -
Alumiini ja alumiiniseokset. Valut. Kemiallinen
1706:2020 + . . o
koostumus ja mekaaniset ominaisuudet
Al1:2021
SFS-EN Magnesium and magnesium alloys. Magnesium alloy . .
. ] Standardi uusittavana
1753:2019 ingots and castings
SFS-EN Sinkki ja sinkkiseokset. Valuseokset. Harkot ja sula
1774:1998 metalli
SFS-EN K ijak iseokset. Valuharkot j luk leet
1982:2017 upari ja kupariseokset. Valuharkot ja valukappalee
SFS-EN Harkkoraudat. Maritelma ja luokittel
10001:1991 arkkoraudat. Maaritelma ja luokittelu
SFS-EN Yhdenmukaistettu standardi:
10213:2007 + Painelaiteterdkset. Valuterdkset painelaitedirektiivi
Al1:2016 2014/68/EU
SFS-EN K ionkestavat valuterdkset
10283:2019 orroosionkestavat valuterakse
SFS-EN R . o e
Valuterakset yleiseen kayttoon
10293:2015
SFS-EN . -
Tulenkestavat valuterakset
10295:2003
SES-EN Yhdenmukaistettu standardi:
10340:2007 Rakenteelliseen kayttoon tarkoitetut terasvalut rakennustuoteasetus
305/2011
SFS-EN R - . .
Valuterakset. Austeniittiset mangaanivaluterakset
10349:2010
SFS-EN Magnesium and magnesium alloys. Unalloyed
12421:2017 magnesium
SFS-EN Magnesium and magnesium alloys. Magnesium alloys
12438:2017 for cast anodes
SFS-EN

12513:2011

Valut. Kulumiskestavat valuraudat
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Valujen materiaalistandardit

Standardi Otsikko HUOM.
SFS-EN . . . I
Zinc and zinc alloys. Castings. Specifications
12844:1999
Yhdenmukaistettu standardi:
SFS-EN Founding. Austeniti ti painelaitedirektiivi
ounding. Austenitic cast irons [ itedi iivi
13835:2012
2014/68/EU
SFS-EN . _ . .
Valut. Tylppagrafiittivaluraudat Standardi uusittavana
16079:2012
SFS-EN Valut. Niukkaseosteiset kuumalujat ferriittiset
16124:2012 pallografiittivaluraudat
>FS-EN Founding. Conti tiron b Standardi uusitt
16482:2014 ounding. Continuous cast iron bars andardi uusittavana
Toleranssit, tyostovarat ja piirustusmerkinnat
Standardi Otsikko HUOM.
Geometrinen tuotemaarittely (GPS). Muotilla
SFS-EN I1SO . ) ) ) -
valmistettujen kappaleiden mittatoleranssit ja
8062-1:2007 ) )
geometriset toleranssit. Osa 1: Sanasto
CEN/ISO TS Georrletrine.n tuoteméé.rittely .(GPS). Muoti.Lla.\ . 3 .
valmistettujen kappaleiden mittatoleranssit ja Tekninen spesifikaatio
8062-2:2013 . . wn
geometriset toleranssit. Osa 2: Sadannot
Geometrinen tuotemaarittely (GPS). Muotilla
valmistettujen kappaleiden mittatoleranssit ja
SFS-EN1SO triset tol it. Osa 3: Valuk leid Standardi itt
8062-3:2007 gejom.e rlse. (o} eran55|.. sa 3: a-u app-a eiden N andardi uusittavana
mittojen yleistoleranssit, geometriset yleistoleranssit ja
tyostovarat
Geometrinen tuotemaarittely (GPS). Muotilla
SFS-EN ISO . . . .. L
valmistettujen kappaleiden piirustusmerkinnat
10135:2009

teknisessa tuotedokumentoinnissa (TPD)




7/10

Valujen rikkomaton aineenkoetus

Standardi Otsikko HUOM.
SFS-EN .
Valut. Magneettijauhetarkastus
1369:2012
SFS-EN Valut. Pi tilan tarkast
1370:2012 alut. Pinnan tilan tarkastus
SFS-EN Valut. Tunkeumanestetarkastus. Osa 1: Hiekka-, kokilli-
1371-1:2012 ja matalapainevalut
SFS-EN
Valut. Tunkeumanestetarkastus. Osa 2: Tarkkuusvalut
1371-2:2015
SFS-EN Valut. Ultradanitarkastus. Osa 1: Terasvalut yleiseen
12680-1:2003 kayttoon
SFS-EN Valut. Ultradanitarkastus. Osa 2: Terasvalut suuresti
12680-2:2003 rasitettuihin kohteisiin
SFS-EN Valut. Ultradanitarkastus. Osa 3: Pall fiittivalut
12680-3:2012 alut. Ultradanitarkastus. Osa 3: Pallografiittivalu
SFS-EN Foundi Radi hic testi Part 1: Film techni
12681-1:2017 ounding. Radiographic testing. Part 1: Film techniques
SFS-EN Founding. Radiographic testing. Part 2: Techniques with
12681-2:2017 digital detectors
Mallivarusteet ja muottityokalut
Standardi Otsikko HUOM.

SFS 3078:1974

Valimotarvikkeet. Kaavauskehyksen ohjaustappi
halkaisija @ 22

SFS 3079:1974

Valimotarvikkeet. Kaavauskehyksen ohjaustappi
halkaisija @ 30
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Mallivarusteet ja muottityokalut

Standardi

Otsikko

HUOM.

SFS 3080:1974

Valimotarvikkeet. Mallivarusteet. Kaasujen poiston
alusnappula

SFS 3081:1974

Valimotarvikkeet, metallivarusteet. Varsituenpidin

SFS 3082:1974

Valimotarvikkeet. Kaavauskehyksen ohjausholkit
halkaisija @ 22 ja halkaisija @ 30

SFS 3083:1974

Valimotarvikkeet, mallivarusteet. Keernan nostolinkin

alusta
SFS-1SO Muottityokalut. Lieriokantaiset ulostyontajat
8017:1986 uottityokalut. Lieridkantaiset ulostyontaja
SFS-1S0 Muottitydkalut. Johdeholkit
8018:1986 uottityokalut. Johdeholki
SFS-I50 Muottityskalut. Holkkiulostyéntajat
8405:1986 uottityokalut. Holkkiulostyontaja
SFS-1SO o o -
Muottityokalut. Litteat ulostyontajat
8693:1988
SFS-1SO o . .
Muottityokalut. Olakkeiset ulostyontajat
8694:1988
SFS-EN Valut. Varusteet kertamallien valmistamista varten
12883:2000 kaytettdessa vahamenetelmaa
SFS-EN Valut. Valumallit, mallivarusteet ja keernalaatikot
12890:2000 hiekkamuottien ja keernojen valmistamista varten
SFS-EN Valut. Varusteet kertamallien valmistamista varten
12892:2000 kaytettaessa haviavia solumateriaaleja




9/10

Ehdotus Otsikko HUOM.
. . Standardi julkaistavana.
Founding - Grey cast irons (Valut. .
EN 1561 L Korvaa standardin SFS-EN
Suomugrafiittivaluraudat)
1561:2011
Alustava tyokohde,
EN 1753 Magnesium and magnesium alloys - Magnesium alloy tyoryhmavaiheessa. Korvaa
r
P ingots and castings standardin SFS-EN
1753:2019
. . . . Standardi julkaistavana.
Founding - Compacted (vermicular) graphite cast irons .
EN 16079 . L Korvaa standardin SFS-EN
(Valut. Tylppagrafiittivaluraudat)
16079:2012
Lausuntokierros paattynyt.
prEN 16482 Founding - Continuous cast iron bars Korvaa standardin SFS-EN
16482:2014
Geometrical product specifications (GPS) - Dimensional
and geometrical tolerances for moulded parts - Part 3:
General dimensional and geometrical tolerances and
ForEN 1SO machining allowances for castings using + tolerances Loppuaanestyksessa. Korvaa
r
8362 3 for indicated dimensions (Geometrinen tuotemaarittely standardin SFS-EN ISO
(GPS). Muotilla valmistettujen kappaleiden 8062-3:2007
mittatoleranssit ja geometriset toleranssit. Osa 3:
Valukappaleiden mittojen yleistoleranssit, geometriset
yleistoleranssit ja tyostovarat)
EN ISO Specification and qualification of welding procedures Tyoryhmavaiheessa. Korvaa
r
21970 for production welding of steel castings (Hitsausohjeet | standardin SFS-EN ISO
ja niiden hyvaksynta terasvalujen tuotantohitsaukseen) 11970:2016
Tulossa
prEN ISO Determination of ferrite content in austenitic stainless lausuntokierrokselle. Korvaa
13520 steel castings standardin SFS-EN ISO
13520:2019
Julkaistavana
) ) ) Konedirektiiviin 2006/42/EY
FprEN ISO Foundry machinery - Safety requirements for molding . . .
. . . . liittyva yhdenmukaistettu
23062 and coremaking machinery and associated equipment

standardi. Korvaa standardin
SFS-EN 710 + A1:2010
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Ehdotus Otsikko HUOM.
Lausuntokierros paattynyt.
) ] ) Konedirektiiviin 2006/42/EY
prEN ISO Foundry machinery - Safety requirements for high . . .
. . . liittyva yhdenmukaistettu
23063 pressure die casting machines . .
standardi. Korvaa standardin
SFS-EN 869 + A1:2009
Lausuntokierros paattynyt.
) ) ) Konedirektiiviin 2006/42/EY
prEN ISO Shot blasting machinery - safety and environmental B . ]
. liittyva yhdenmukaistettu
23779 requirements

standardi. Korvaa standardin
SFS-EN 1248 + A1:2009
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