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Muutama sana itsestini alkuun Bodycote

Asun Helsingissa

= |nsinoori, kone ja tuotantotekniikka

= Pitka kokemus lampokasittelysta:
— 23 tyovuotta Bodycotella tahan mennessa

= Eri tehtavissa:
— Tuotannonsuunnittelija
— Karkaisimon paallikko

— Johtaja, tuotantoprosessit, vastuualueena Bodycote Suomen tuotantoprosessit ja
niiden kehittaminen

= Laatu, kehitysprojektit, kunnossapito, Greenbelt sertifikaatti...



Bodycote Bodycote

As the world’s leading provider of classical heat treatments and specialist technologies, Bodycote provides its customers with
value-adding services which improve their components and make them fit for purpose.

Classical Heat and Coating Treatments

A group of heat treatment processes used to
improve the properties of metals and alloys,
and metal joining technologies which are used
to join and assemble parts.

Specialist Technologies

A group of highly differentiated and proprietary |
technologies which enable our customers to
produce unique high value-adding products.

More than
180 locations
in 24 countries

Over 5,600 Engineers, scientists, technicians and support staff

BOY ;'ﬁt;";;”?;“e S SRS S CLETEE » 2020 revenue: £598.6m




Tuotantolaitteistamme Bodycote

= Taysautomaattisia linjoja valtaosa, minimissaan prosessin ohjaus on
automatisoitu

=  Uunit kuumenevat 100% sahkalla
= Uunien ajoa ja prosesseja optimoidaan jatkuvana prosessina

= Kaikki tuotantolaitteet ovat energiatiedonkeruun piirissa, ts. jokaisen
yksittaisen laitteen energian kulutusta voidaan seurata erikseen



Perusasiat lampokasittelyssa pysyvit... Bodycote

= Metallien lampokasittely perustuu fysiikkaan, fysikaalisten tekijoiden
muuttaminen ei ole mahdollista, diffuusionopeus jne...

= Prosessin fysikaalisten tapahtumien ymparilla on kehityttava, jotta
haluttuun lopputulokseen voidaan paasta tehokkaammin ja ymparisto-
ystavallisemmin
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Energiatehokkuuden parantaminen Bodycote

= Olemme noin 10v sitten aloittaneet aktiivisen tyon energitehokkuuden
parantamisessa

= Projekteja vuosittain energiantehokkuuden parantamiseen
= Helpot projektit alkaa olla tehtyna
= Energian kierrattaminen

= Hukan loytaminen ja hyodyntaminen
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Sahkoenergian hiilijalanjaki suomi vs eurooppa EBodycote
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Miti olemme ottaneet huomioon laskennassa [BBodycote

= Sahko = Matkustus, yrityksen omat autot
= Hiilipitoiset prosessikaasut = Matkustus, kilometrikorvaukset
— Maakaasu (metaani) =  Matkustus, Lentaminen
~ Propani = Matkustus, Juna
— Metanoli _ _ _
~ Oliyt : T.rukklen polttoaine(kaasu ja
diesel)

= Kaukolampo

= Jatteiden kuljetus = Yrityksen oma kuorma-auto

= Kayttoaineiden kuljetus
karkaisimoille, toimitusten maara
saiteille

= Esim henkiloston tyomatkat evat
kuitenkaan viela mukana
laskennassa




Bodycoten CO, paistodjen pienentiminen Bodycote

= Tavoitteena vahentaa CO, jalanjalkea 20% 2021 —
2023 valisena ailkana suomen toiminnoissa

4440 ton
- 888 tcN
3552 ton
SCIENCE = Elikaarilaskenta
" BASED kdynnissa, ollaan
TARGETS loppusuoralla
valmista 2022

DRIVING AMBITIOUS CORPORATE CLIMATE ACTION .
0 loppuun mennessa



CO, haaste hankinnalle, tuotannolle etti Bodycote

jatteiden havittamiselle

Arviolaskelma vuoden 2021 toteumasta

Scope 3 Scope 2 Scope 1

A 656 ton 2136 ton 663 ton ]
|

3455 ton CO,
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Lampokasittelyn hiilijalanjiljen jakauma v.2022 [EBodycote

Bodycote FIN Scope 1 ja Scope 2

kgCO2 2022

€02;1,25% - Waste; 0,0002 %

Mileage; 0,48 %
“FLT fuel; 0,23 %

)

\~ Methanol; 35,87 %

Transport (suppliers); 0,68 % \

———— Travel, flights; 0,00 %

Propane; 7,39 % —— Travel, train; 0,00 %

Company cars; 1,96 % —

Transport (Bodycote); 1,22 %

,16 %

Methane; 35,44 % /

District heat; 5,31 %
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Hiilijalanjélki, Scope 1 ja Scope 2 Bodycote
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Bodycoten CO, tulevaisuudessa Bodycote

Vihreat kayttdaineet
ja prosessikaasujen
alykas kierratys

Uuniprosessien
tehostaminen

CO,
A
Panostaminen
vihreampaan Uudet materiaalit ja
uunitekniikaan uudet prosessit niille

v

2030 2050

mennessa Europe “Green deal”

. Tavoite: -55% CO, v. 2030 mennessa “net zero” v. 2050
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Lampokisittelyn hiilijalanjalki Bodycote
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Laitteistot ja kayttoaste vaikuttavat suuresti CO2 paastoon

Laskettava aina erikseen jokaiselle uunille ja prosessille, erot suuria

Kuumennustapa ja kaytettavat kaasut ovat myos iso vaikuttaja




Kisittely ja tiyttoaste Bodycote

= Helpoin tapa pienentaa CO2 paastoja lampokasittelyssa:

— Ei lampokasitella, usein ei kuitenkaan mahdollista

— Vaihtamalla prosessia, esim. hiiletyskarkaisu ==) nitraukseen

— Pienentamalla syvyysvaatimusta tai jos akselimainen kappale, induktiokarkaisu tilalle
— Materiaali valinnalla, esim hiiletettavan teraksen tilalle nuorrutusterasta jne.

— Erkautuskarkenevat teraslaadut ==) valmistuskustannus kasvaa

= Parantaa tayttoastetta:

— Karsimalla prosessivariaatioita ==>helpommin taysia panoksia
— Uunityyppi sopiva tuotteelle, retortti uuni kammiouuniin tai toisin pain

— Alihankinnassa samaa prosessia voidaan yhdistaa useilta asiakkailta samaan
panokseen

— Alihankinta on myos usein kustannustehokkain tapa hoitaa lampokasittely
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Hiiletyskarkaisu kgCO2 suhteessa syvyyteen  [Bodycote

hiiletys syvyys vs kgCO2
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Kasittelyn valinnan vaikutus
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Bodycote cor s

Bodycote

Process
Charge weight (kg)
Part weight (kg)

Prewash
Preheat
Heat Treatment

Salt Quench
Wash

Tempering
Shot Blastin

180
160
140
120

100

KGCO2

80

60

HK 1,2 mm seoskerroin

1000

1h
2h
9h

1h

3h
1h

w
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M Total process kgCO2 ®Prewash W Preheat Heat Treatment

—

PROCESS STEP

B Wash

161 kgC0O2 0,161 kgCO2/kg
0,00 kgCO2/kg
3 kgC02
0 kgco2
145 kgco2
0,00 kgCO2
2,74 kgCO2
8,22 kgCO2
1,49 kgCO2

KGCO2 / PROCESS STEP
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Kasittelyn valinnan vaikutus Bodycote

Bodycote o

Process Nitroc 4h

Charge weight (kg) 1000

Part weight (kg) 57 kgCO2 0,057 kgCO2/kg
0,00 kgCO2/kg

Prewash 1h 3 kgCO2

Preheat 2h 0 kgCO2

Heat Treatment 85h 54 kgCO2

Salt Quench 0,00 kgCO2

Wash 0,00 kgC€O2

Tempering 0,00 kgCO2

Shot Blasting 0,00 kgCO2

= KGCO2 / PROCESS STEP
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PROCESS STEP

HTotal processkgCO2 mPrewash ®Preheat mHeatTreatment M®Wash ®Tempering MShotBlasting mSait Quench
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Muistilista I1impokasittelyn hiilijalanjiljen Bodycote

hallintaan

= Tarvitaanko lampokasittelya?
= Millaiseen rasitukseen kappale joutuu, valtetaan ylikasittelya?
= Voidaanko kasittelya muuttaa, riittaako esim nitraus?

= Matriaalin valinta, halvempi materiaali voi vaatia enemman CO, paastoja
muodostavan kasittelyn

= Alihankinta vai oma lampokasittelylaitos?

= Ota suunnittelun alkuvaiheessa yhteytta lampokasittelijaasi, talloin
saavutetaan paras lopputulos
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Hiilijalanjiljen laskeminen lampokasittelyllesi  EBodycote

20

Autamme mielellamme sinua laskemaan lampokasiteltavan
komponenttisi hiilijalanjalkea

Autamme kasittelyn valinnassa, joka muodostaa mahdollisimman pienen
CO2 paaston

Meilla on markkinoiden laajin valikoima kasittelyita, jolloin voidaan valita
parhaiten sopiva kasittely, ei kompromissiratkaisuja
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Kiitos

Tuleeko kysymyksia?

Bodycote




Bodycote



