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Imusarjan perusteet
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Imusarja on yleensa muovista tai
kevytmetallista valmistettu tuote, joka
on yhteydessa sylinterinkanteen.

Ottomoottoreissa el
bensiinikayttdisissa polttomoottoreissa
imusarjan toinen paa on yhteydessa
kaasulappaan, jolla sdaadetaan
moottorin saapuvan ilmamassan
maaraa.

Tarkoitus jakaa moottoriin saapuva
IIma sylintereiden valilla.
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TyOn tavoitteet

Alkuperainen tarve tuotteelle syntyi, kun erilaiset vetotapa,
voimansiirto ja kohdemoottorin luonne seka kuormitusvaatimukset
tuli tayttad. Suunnittelulahtokohdat alkuperéisella imusarjalla eivat
siis tayttyneet kohdemoottorin muuttuneen asemoinnin seka
erilaisten kayttétarpeiden vuoksi.

Tyon tarkoituksena oli siis valmistaa tuote, jota voidaan my6s
jatkossa mukauttaa kohdemoottorin kuormituksen, olosuhteiden
seka kayttotarpeiden mukaan sopivaksi
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Alkuperaisen tuotteen
analysointi
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Alkuperaisen imusarjan 3D-
skannaamalla saatiin mittatarkat piirteet
tuotteen ruuviliitospinnoista el
laippapinnoista suunniteltavaa tuotetta
varten. Ulkoisten ja sisaisten
geometrioiden skannaamisesta oli
hyotya virtauslaskentaa varten.
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Tuotteen suunnittelu

Imusarja-evod Versio 2 ilman pisaroita ja kuristus kavennettu
kg/s percentage 10 mm leved pydristetty kuristus alkup. 20 mm sijaan
Total mass flow _ 100%|
cyl 1 ¥ 0.0130 11%
cyl 2 ¥ 0.0122 10%
cyl 3 ¥ 0.0159 13%
cyl 4 Q 0.0235 19%
cyl 5 #r 0.0280 23%
cyl 6 #p 0.0288 24%
2020 R2
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Mahdolliset vaihtoehtoiset
valmistusmenetelmat

 Hiilikuitu/Kevlar —komposiittikokoonpano yhdistettyna
koneistettuihin komponentteihin(hybridirakenne)

» 3D-metallitulostus
» Valettu kokoonpano
» Kokonaan koneistettu kokoonpano
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Tuotteen valmistus

« TyOssa paadyttiin valmistamaan AW-6082-T6 -
alumiiniseoksesta vain lastuavaa tyostoa kayttaen
kokoonpano. Tydstamalla vain yhtendisia aihioita saatiin
lujuuslaskennat my@s vastaamaan paremmin todellisuutta.

« Lastuavaan ty6stoon paadyttiin resurssien, riittavan
materiaalilujuuden ja valmistusmenetelman kokemuksen takia.

» Metalliseos soveltui tybhdn hyvin sen rakenteellisten
ominaisuuksien, lastuttavuuden seka
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anodisoimismahdollisuuksien vuoksi.




Lopputuote




Erityiskiitokset

« Alumeco Finland Oy Ab
« Joel kontturi, tydn ohjaus
« Mathias Karlqgvist, 3D-Skannaus

* Onni Humalajoki,
Virtaussimulointi
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